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Secuenciador algorítmico 
de la producción para la 
optimización del envasado 
de productos  
 

 

 

 

 

NECESIDAD DE LA SECUENCIACIÓN DE LA PRODUCCIÓN  

 

¿Qué ocurre cuando tenemos que realizar eficientemente un 

plan de envasado con múltiples referencias en el cual?: 

¶ Tenemos un caudal de entrada y diferentes cantidades 

a envasar por referencia 

¶ Cada referencia está configurada por su gramaje, 

cadencia de envasado (p.e. bolsas/min), etc. 

¶ Tenemos una capacidad finita de disponibilidad de 

equipos y recursos de envasado (algunos de los cuales 

ya se están utilizando) 

¶ El cambio de una referencia a otra en una envasadora 

requiere de un setup (tiempo de cambio de formato) y 

debemos optimizar el nº de cambios a realizar 

¶ Necesitamos disponer de una estimación de tiempos de 

envasado, tiempo de realización de cada referencia, y 

cargas de maquinas para: gestionar el personal 

necesario asociado, coordinación eficiente con 

producción y gestión de stocks (materias primas y 

producto terminado), etc. 

 

Evidentemente podemos generarnos soluciones más o menos 

útiles (en Excel, etc.) que  nos permitan tener una idea 

aproximada de la realización del plané pero nunca estaremos 

seguros de que la solución obtenida es la más idónea desde el 

punto de vista de tiempo de cumplimiento del plan y menores 

costes operativos. Este es el fundamento y aportación de la 

solución algorítmica de optimización a ésta problemática. 

 

Además, y gracias al concepto y organización de los centros de 

envasado en plantas (o secciones de envasado) podemos tener 

una visibilidad de la carga de todos los planes lanzados en una 

semana en la empresa. 

 

Simergia®  Scheduling  es una solución idónea para  la 

realización de éste tipo actuaciones y proporciona importantes 

ahorros de costes y la capacidad de establecer una estrategia 

de organización industrial efectiva a un coste sumamente 

competitivo.

Simergia® Scheduling  es una solución algorítmica de 

optimización y secuenciación de los productos a envasar según 

las características del plan y parámetros operativos de las 

referencias.  

 

Esto permite :  

­  Reducir los costes operativos del envasado, mediante 

la reducción del tiempo de realización del plan y 

organización eficiente  de los recursos implicados 

(equipos y personal)  

­  Visibilidad ña prioriò de la distribuci·n ·ptima de carga 

de las envasadoras  

­  Capacidad de simulación para evalu ar el impacto de 

alternativas en el plan (referencias, cantidades, etc.) y 

comparativa entre los distintos planes propuestos por 

el sistema  

­  Establecimiento de puntos de control, a lo largo de la 

ejecución del plan, para establecer una comparativa  

entre el  plan ideal propuesto y el real (grado de 

cumplimiento) y visibilidad de desviaciones.  

­  Flexibilidad: adecuación y personalización del sistema 

a las necesidades y estrategia de la empresa  

­  Gestión y optimización del personal involucrados: 

necesidades de personal según categoría, etc.  

­  Capacidad para gestionar y  optimización de materiales 

a consumir y productos terminados.  

 

Esta solución presenta un excelente equilibrio entre calidad de 

información proporcionada vs inversión (coste de la 

herramienta)/recu rsos empleados.  

Está especialmente diseñada para su uso inmediato por parte 

del personal operativo de la empresa (ingenieros, dirección de 

operaciones, analistas de mejoras de procesos, métodos y 

tiempos, etc.).  
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¿Qué es Simergia ®  Scheduling ? 

 

Simergia® Scheduling  es el fruto y resultado de: 

¶ Más de 20  años de experiencia y conocimiento en Ingeniería Logística y Técnicas Lean Manufacturing , con un aprendizaje 

continuo en esta línea de  actuación y desarrollo de nuestro propio conocimiento (know -how).  

¶ Experiencia y conocimiento  en el desarrollo de proyectos de ingeniería avanzados  en empresa s de snacks y aperitivos, y 

una estrecha colaboración con ellas para el diseño, desarrollo y teste o de Simergia Scheduling.  

¶ Nuestras capacidades y tecnología aplicada en el  desarrollo e implantación de multitud de proyectos innovadores  en 

diversos sectores (aeronáutico, automovilístico, mueble y madera, cerámico, alimentación, químico, textil -confecció n, 

calzado, metal -mecánico, tecnológico, construcción, etc.).  

¶ Desarrollo informático de última generación, lo que permite una alta usabilidad del sistema: arrastrar y soltar, a lta 

integración con MS Office, importació n/exportación de la información , etc.  

La secuenciación algorítmica de la producción es un problema complejo y dicha complejidad crece de forma exponencial a 

medida que el sistema incorpora multitud de criterios, parámetros, condiciones y restricciones, etc. Así como, la diferencia 

entre la realidad de una empresa y su ejecución teórica siempre presenta diferencias entre sus valores teóricos y reales, 

existen incidencias no previstas en producción, niveles de eficacia inferiores a los deseados, etc. y por tanto es una utopía el 

que la ejecución real de un plan se corresponda de forma absolutamente fidedigna al plan teórico secuenciado.  

 

Esto hace que, en general, los secuenciadores sean caros, complejos de manejar e interpretar y por tanto no representen una 

herramienta útil y práctica para su utilización en el día a día. Por ello, hemos desarrollado Simergia® Scheduling  que 

presenta un excelente punto de equilibrio entre precisión  suficiente  de la información vs usabilidad y coste de la herramienta .  

 

Esto nos ha llevado a diseñar la herramienta bajo una serie de principios que entendemos son fundamentales para obtener el 

punto de equilibrio deseado:  

 

­  Aplicación inmediata:  es una solución de muy fácil aprendizaje y rápida utilización, su alta usabilidad y entorno 

amigable hace que, según nuestra experiencia, su utilización y explotación de resultados sea cuestión de muy pocas 

horas. 

­  Optimización de la secuencia : para un mismo plan, y parámetros de ejecución del mismo (restricciones, 

tolerancias establecidas, etc.) el sistema proporciona las mejores soluciones posibles evaluadas de mayor a menor 

eficacia (grado de cumplimiento). Esto proporciona una visión completa y realizable de distintas alternativas al mismo 

plan. 

­  Simulación (an§lisis de situaciones tipo ñque pasar²a siéò): podemos evaluar distintas alternativas al plan 

(caudal de entrada, tolerancias, estrategias de setups, modificar/añadir/eliminar referencias a fabricar y sus 

parámetros operativos, envasadoras asignadas, etc.), para su evaluación productiva de forma previa a su 

lanzamiento, lo que ajusta mejor el plan a las necesidades reales de la empresa. 

­  Puntos de control:  podemos establecer, a lo largo de la ejecución del plan, puntos de control que nos permitan 

establecer una comparativa y análisis detallado de desviaciones entre la ejecución optimizada del plan y su 

realización real.  

­  Herramienta esencial para la mejora c ontinua  y reducción de costes: permite establecer una conciliación entre 

los parámetros teóricos (capturado desde el ERP, ficheros, etc.) y los parámetros reales de ejecución, lo que permite 

conocer y comprender mejor el funcionamiento los procesos de envasado , detectar y corregir deficiencias e 

identificar oportunidades de mejora importantes.  

­  Simple y práctico: la introducción de la información del plan (referencias, cantidades, parámetros productivos, etc.) 

puede hacerse de forma automática (a través de un asistente que conecta con ERPs, ficheros, bases de datos, etc.) o 

manualmente. Lo que proporciona una elevada practicidad al sistema. 

­  Personalización  y adaptación :  el sistema puede adaptarse y personalizarse fácilmente  a las necesidades, 

terminología y estrategia de la empresa (tipología de producto y formatos, organización de la planta de envasado, 

etc.). 

­  Importación de la información: alta capacidad de obtener información desde varias fuentes de datos (ERPs, bases 

de datos SQL/ORACLE/é, ficheros planos, ficheros XML, etc. 
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­  Total integración con SAP : vínculo directo con el ERP SAP® para importar/exportar información y datos (a través 

de la definición de funciones especificas, personalizadas por el usuario,  de entrada y salida de datos). 

­  Exportación de la información a varios formatos : para poder realizar análisis complementarios y personalizados. 

­  Alta usabilidad: un interfaz gráfico intuitivo, limpio y de fácil uso (sin barras de herramientas) con el que cualquier 

usuario puede generar fácilmente planes secuenciados, alternativas viables y evaluar el progreso real del plan.   

­  Sistema en red : para el acceso de múltiple de diversos usuarios al sistema con permisos controlados. 

 

Arquitectura  

 

Gracias a la alta usabilidad del sistema, programación avanzada y componentes de inteligencia de negocio utilizados, 

disponemos de todo el control de Simergia® Scheduling  en una única pantalla con acceso directo a las principales áreas de 

trabajo y funcionalidades: 

 

 

 

 

 

 

Descripción de las área s 

 

1. Iconos de las principales funcionalidades : gestor de parrillas semanales, gestor de planes, generación de un 

nuevo plan, acceso a las propiedades y simulación del plan, parilas de planes, generación de informes, opciones 

de configuración del sistema. 

2. Sistema de pestañas : excelente organización, y fácil acceso a las planificaciones semanales y planes que 

contienen. 

3. Secuenciación del plan : 

¶ Diagrama de Gantt de carga por planta, envasadora, referencia y franja horaria establecida 

¶ Sistema de colores para su fácil identificación y obtención de información al posicionar el ratón 

¶ Visualización de los setups (rojo) generados por cambio de referencia 

¶ Información fundamental por franja horaria: Kgs envasados, cumplimento del caudal de proceso, 

necesidades de RRHH (según categorías), etc. 

¶ Etc. 

4. Tabla d e desglose de detalle por franja horaria y referencia realizada : kgs, cajas, pallets, etc. 

5. Puntos de control , para cada referencia y total del plan: comparativa entre la producción teórica y real a realizar 

en cada punto de control, y acumulado (hasta el punto de control). Grado de cumplimiento del plan por 

referencia y total, rendimientos reales obtenidos. 

6. Barra de estado  e información : parrilla semanal, plan de la parrilla (información general, fecha/hora de inicio y 

fin, grados de cumplimiento  y rendimientos parciales, acumulados y medios, etc.) 

 

1  

2  

3  

4  
5  

6  
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Principales características  

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Configuración general de la aplicación : 

¶ Idioma y acceso a la base de 

datos 

¶ Parámetros generales de 

generación de planes: caudal de 

proceso, tolerancias, estrategias 

de planificación para optimización 

algorítmica, etc. 

¶ Gestión de plantas y/o secciones 

de procesado, envasadoras, etc. 

¶ Gestión de usuarios, roles, etc. 

¶ Gestión del personal: coste/hora, 

categorías, turnos, etc. 

¶ Vocablos propios de la empresa 

¶ Definición de funciones SAP para 

intercambio de datos, etc. 

¶ Copias de seguridad, etc. 

¶ Etc. 

Gestión de parrillas semanales y planes de las 

parrillas : 

¶ Parrilla: soporte semanal en donde se 

establecen los distintos planes para las 

distintas plantas y/ o secciones de 

envasado 

¶ Plan: relación de referencias y sus 

cantidades, caudal de proceso, 

par§metros productivos, etc.é a 

secuenciar para optimizar la carga de 

los equipos de envasado 

¶ Visibilidad de todos los planes lanzados 

para una parrilla de planes: colisiones 

entre planes, carga de toda la planta 

de envasado, etc. 
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Propiedades y gestión del plan:  capacidad de obtener 

¶ Datos y parámetros que evalúan el plan secuenciado: 

­  Inicio y fin previsto 

­  Duración prevista 

­  Kgs a fabricar y media de procesado 

­  Ratios de evaluación: ocupación media de las envasadoras, cumplimento del caudal de entrada, tolerancias, 

franjas horarias fuera de tolerancias o cumplimiento, recursos humanos asignados, incidencias con otros 

planes (ocupación de envasadoras por otros planes), etc. 

­  RRHH necesarios 

¶ Simulación y evaluación de alternativas: modificaciones de caudal de proceso, inicio del plan, tolerancias, personal 

asignado, etc. Al modificar las condiciones iniciales, el sistema algorítmico nos propone los mejores planes 

secuenciados por mejor cumplimiento para que el usuario elija aquel que plan que mejor se adapta a sus 

necesidades (puede cargar también todos los planes propuestos para poder visualizarlos en el Diagrama de Gantt y 

compararlos) 

¶ Visualización del plan (Diagrama de Gantt): duración de la franja horaria, estrategias de setups, restricciones al 

algoritmo, etc. 

¶ Referencias: posibilidad de añadir/eliminar referencias al plan y modificar sus cantidades y/o parámetros 

productivos, etc. 

¶ Modificación de las envasadoras involucradas (asignación de otras envasadoras, etc) 

¶ Generación del resumen del plan (para el encargado de la sección, jefe de línea, etc) con los datos fundamentales 

para su elaboración. 
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Detalle del plan : por cada franja 

horaria establecida 

¶ Referencias a producir 

¶ Cantidades acumuladas 

¶ Exportable a diferentes 

formatos 

 

Puntos de control : a medida que 

avanza el plan secuenciado, 

podemos comparar su grado de 

cumplimiento con lo realmente 

producido: rendimientos teóricos 

vs reales, parciales/acumulados, 

desviaciones, etc. 

 

Resultados de la secuenciación : generación del Diagrama de Gantt de secuenciación con los parámetros fundamentales, 

por franja horaria, de: producción, cumplimiento del plan, RRHH implicados, producciones, gestión de los graneles,  etc. 

Capacidad de exportar la información a Excel para la realización de análisis personalizados. 
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+34 967 219 949  

info@simergia.com  

VALENCIA -PARQUE TECNOLÓGICO  

Generación de informes  operativos : 

definidos por el propio usuario (a través 

de un asistente), diseñados para el 

personal de planta (encargados, etc) para 

el control y monitorización del plan de 

trabajo y su cumplimiento: 

¶ Diseño de la información 

necesaria 

¶ Periodo de tiempo 

¶ Exportable a Excel 

 

Integración con SAP : Simergia 

Scheduling dispone un potente y 

flexible asistente para obtener 

información de ERPs, BD, Ficheros, 

etc.é Adem§s se ha implementado 

una conexión completa e integrada 

con SAP® de forma que puede 

tanto importar información como 

exportarla para su gestión en SAP: 

¶ Funciones SAP 

parametrizables, definidas 

por el usuario 

¶ Conexión parametrizable: 

datos, formato, etc. 

Más información http://simergia.com/nuestra -solucion -simergia -scheduling/  

 

 

 

 

 

http://simergia.com/nuestra-solucion-simergia-scheduling/

