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~ Simergia engineering

Somos una ingenieria boutique especializada en modelacion y simulacion de procesosy
actividades, desde la ¢ptica de costes y operaciones, que nos permiten desarrollar e implementar
soluciones avanzadas para procesos productivos de bienes, servicios y operaciones logisticas.

Nuestra mision es contribuir a fortalecer la competitividad de nuestros clientes aportando
conocimientos y soluciones innovadoras que den respuesta efectiva a sus problemas.

Nuestras capacidades se basan en el conocimiento, la innovaciony aplicacion de herramientas
tecnoldgicas aprendidas y desarrolladas en ambitos multinacionales avanzados (automouvilistico,
aeronautico) y PYMES, desarrollados durante mas de 20 afios de experiencia.

Nuestras soluciones tecnolégicas, propietarias 100% de Simergia, son el fruto de nuestros
conocimientos y experiencia acumulada en multitud de empresas y sectores.
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NUESTRO ENFOQUE DE NEGOCIOS S Simergia engineering
Contribuir a que Transterir el
nuestros clientes Entregar “soluciones a conocimiento y las
logren resultados la medida”, escalables ‘buenas practicas”
superiores y replicables en desarrolladas en
incrementando la funcion de las procesos complejos
productividad y necesidades del hacia otros sectores
competitividad de sus negocio. productivos, industrias
Negocios. y empresas/PYMES.
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NUESTRAS LINEAS DE PRODUCTOS £= simergia engineering

LINEA DE ACTUACION PRODUCTOS RELACIONADOS

¢

LEAN
9 Modelador/simulador avanzado de procesos y actividades, desde la Optica de costes, para la toma de
ACCOUNTING A decisiones estratégicas y operativas.
Ingenieria Avanzada de sgvVve
Costes para toma de . . .
decisi Simergia Activity Value
ecisiones . .
Engineering (SAVE)
Solucion de Analisis SMED e Ingenieria de Valor/No Valor afiadido - LEAN MANUFACTURING, mediante
la grabacion y analisis de videos de procesos vy actividades.
Solucion sencilla, util y practica para la gestion del mantenimiento de equipos, mantenimiento
a correctivo/preventivo, control de inventarios y costos asociados al mantenimiento.
& LEAN
OPERATIONS Conjunto de secuenciadores algoritmicos a capacidad finita para la optimizacion de los procesos
Ingenieria de mejora de productivos y de expediciones.
procesos productivos y/o
logisticos Generacion de modelos 3D/Realidad Virtual inteligentes, para disefiar y optimizar procesos y sistemas
productivos y logisticos.
Producto Externo
‘Q‘. Proximamente: Secuenciador a capacidad finita en entorno Cloud (5aaS)
y "~
DESARROLLOS A Disponemos del conocimiento, capacidades y tecnologia adecuadas para desarrollar soluciones algoritmicas
MEDIDA personalizadas de optimizacion para la resolucion de problematicas concretas de la empresa.
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SAVE

simergia activity value engineering

Modelador/simulador de
Ingenieria de Costes ABC/M-
LEAN ACCOUNTING

e LEAN ACCOUNTING: modelacion/simulacion de ingenieria de costes de procesos vy actividades (abc/m)

SAVE® permite a las empresas la realizacion de una toma de decisiones estratégica y operativa de costes
mucho mas precisa y proactiva: productos, servicios, mercados y canales de distribucion, procesos y
operaciones, actividades de valor/no valor afiadido, evaluacion del mapa del despiltarro, etc.

Mediante potentes asistentes, SAVE® proporciona al usuario la capacidad de establecer situaciones previsibles
vitales para la empresa mediante simulaciones de escenarios (analisis tipo “que pasaria si...") para evaluar
distintas alternativas y visibilizar los requisitos clave para su consecucion (parametros operativos, RRHH, niveles
de eficiencia, etc.)

Asi mismo, permite evaluar aquellas acciones de mejora (LEAN) que producen un mejor y mas rapido retorno de
la inversion para priorizar actuaciones.

Sistema en red/cloud que permite interactuar eficientemente con cualquier sistema de la empresa (ERPs, SAP®,
CRM, BBDD, etc.) y exportar la informacion a >20 formatos (MS Office, BBDD, ficheros, etc.).

Disponible en escritorio y entorno cloud mediante un atractivo sistema de suscripcion mensual (5aaS)

Disponible en Espafiol/Ingles

(b Mas informacion https://simergia.com/lean-accounting/#simergia-save
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SOLUCIONES TECNOLOGICAS £= simergia engineering

: LEAN OPERATIONS: modelacion/simulacion de operaciones internas/externas

Simergia Time Estimation ® permite evaluar la progresion y mejoras a obtener en el Proyecto SMED,
asi como realizar un analisis exhaustivo y evaluacion de las fases de Valor/No Valor Afiadido para la
mejora de |os procesos, optimizando: costes operativos y su impacto, gestion de RRHH y equipos,
resultados del proyecto a través de ecuaciones calculadas predefinidas, evaluacion de la inversion y
produccion recuperada debido a las mejoras establecidas, simulacion de escenarios (redisefio de
pDrocesos, mejoras a obtener, etc.).

Estd especialmente disefiada para su uso inmediato por parte del personal operativo de la empresa
(ingenieros, analistas de mejoras procesos, métodos y tiempos, etc.), lo que segun nuestra experiencia
hace que el aprendizaje y puesta en marcha de un proyecto realizado con Simergia® Time Estimation
time estim3tion sea cuestion de muy pocas horas

Solucion de Analisis SMED e
Ingenieria de Valor/No Valor
afladido - LEAN MANUFACTURING,
mediante la grabacion y analisis de
videos de procesos vy actividades.

Sistema en red/cloud con exportacion de datos a multiples formatos (>20: MS Office, BBDD, ficheros,
etc.)

Disponible en escritorio y entorno cloud mediante un atractivo sistema de suscripcion mensual (S5aaS)

Disponible en Espafiol/Ingles

ab Mas informacion https://simergia.com/simergia-time-estimation/
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: LEAN OPERATIONS: modelacion/simulacion de operaciones internas/externas

Simergia® GMAO permite establecer:

« (Gestion de equipos y piezas sometidas a mantenimiento.

« Gestion del personal y tareas a realizar.

« Planes de mantenimiento preventivo/repetitivo: equipos, tareas, frecuencia, personal
implicado, etc.

« (Gestion de areas de mantenimiento e inventario.

« (Gestion de proveedores: evaluacion por coste/servicio/vida Util de la pieza, etc.

« Alarmas de rotura de stock e inventario de piezas cercanas al punto de rotura.

—t » Gestion de incidencias de mantenimiento
- v - « (Gestion de control de stocks y pedidos de compra a proveedores.

stmer g 1d « Gestion y control de costes y gastos de mantenimiento de los equipos (tareas realizadas,

G M A O piezas sustituidas, etc.).
Solucién sencilla y practica para la « Sistema en red con capacidad de exportar la informacion a multiples formatos (>20: MS

gestion del mantenimiento de Oftice, BBDD, ficheros, etc.)

equipos, mantenimiento
correctivo/preventivo, control de Estd especialmente diseflada para su uso inmediato por parte del personal operativo de la empresa
inventarios y costos asociados al (personal de mantenimiento, encargados, ingenieros de proceso, metodos y tiempos, etc.).

mantenimiento
Disponible en escritorio y entorno cloud (proximamente) mediante un atractivo sistema de suscripcion

mensual (SaaS)

Disponible en Espariol/Ingles

(b Mas informacion https://simergia.com/simergia-gmao/
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Muewo mantenimiznto

1105201 5-000001 Persoinal Todo el personal

Coteguiia  Aiva ramioimions obate.  Uldaciin ieberita  Pestas s dach 48 plaiss  Toh mesims  Araae® peidig  Pride oheoleta  Ponas s b iinars

| 115052015 E Centras de trabajo Todas los centres de trabajo

Hasta | 11/052015% E ] F_quipc. Todas los equipos

Observaciones

| = Adiadr subtareas | w= Juitar subtareas

Healzada Fecha Descripoibn Perzonal Centbros de trabajo liempo  Coste  Obsenvacones

11/05/2015 Camnkic d= aceite  Juan Pedro | i | CTHLAP - CT Bolsas Aza Plana MAPOT - Maguina de Asa Plana 01 0,5k S00E  Utilizar acsites minerales

1052005 Cambeo de scaite  Antomo Femandez| & | CTIMP - CT Impresidn IMPOT - Maguina de Impresidn HOECOGRABADD 1h 2000 & Observar espechicaciones del equups
11032015 Impieza equipo Juan Pedra | g | CTBLAP - CT Bolsas Asa Plana MAROT - Maquina de Asa Plana 01 1hora 1000 £
110572015 Revision del equips Antonio Fl“'"“1.‘i'1|‘||""-‘| & | CTIMP = CT Impresidn IMPOT = Miquira de Impresien HUECOGRARADD 1hora 2000 € Revisar también fotocéulas

11052015 Revision del squipo Francisoo Mart ne:l &a | CTELAP - CT Bolsas A=a Plana MAFQD1 - Magquina de fAsa Plana 01 ' 0,5 horas 1000 € Revisidn general

FTia - Parka

= 1 - CORAER DE TRANSASON § Aceptar || Cancelar
KRTRMO! - CORREA DE TRAMSMESIGN 7

L Maaiea rmeats de e

ebmebearacain el terees

g GMAO - Administrador il = ©

Centro de so

7 Gestion de stocks y compras P Gestién de incidencias @ Gestién de mantenimientos

Gestion de stocks

Wm—'— i1 Rotura de stocks
-4 . - n.
A H E 0 ” — H A4 ‘ £} Informes consumos

Nombre Cantidad -] Inventaric

w2 Rotura de stocks

o

i

| @

Nombre Stock minimo  Cantidad en stock

Piezas del equipo Costes

Datos generales

Tipo de incidencia ) Valor del inventario
Estado de incidencia - 4 RO 7apato labaral T42 10

Fecha incidencia Hora incidencia | 09:34 = _

RABADD | CTIMP - CT Impresién AMT - Almacén de Mant.. ESTO1 - Estanterfa 01 001 - Proveedor 01 1.500 4500 € 10

» RTOZ Pantalon T46 12 Haga doble click sobre las filas para dirigirse a su inventario

{3 4 CRIRMOT CORREA DE TRANSMISION 1 42

ID000T  Pieza 0001

Area de mantenimiento  Ubicacién Vida «itil (horas) Precio de compra

Equipo MPO1 - Maquina de Impresion HUECOG
ID incidencia IMP01-000007

Observaciones

P . . Area de mantenimiento  Ubicacién Vida titil (horas) Precio de compra
Descripcion de la incidencia |
Fecha Hora ‘0934 E 002 - Area 2 1-D1 003 - Proveedor 03 2,000 135000 € 5 /e
001 - Area 1 4-4 003 - Proveedor 03 2.000 1.350,00 € 1 /[
Personal Alfonso Rodiguez = -
002 - Area 2 1-D1 001 - Proveedor 01 2,500 135000 £ 5 /e
Sustitucion de piezas? @ si @ No =
AMT - Almacén de Mant.. ESTO1 - Estanteria 01 007 - Proveedor 01 2 4500 € 5 / [led
Tareas a realizar: -
Proveedor / Personal Tiempo 002 - Area 2 2-D2 003 - Proveedor 03 2,500 1.850,00 £ o /e
001 - Area 1 5-5 003 - P dor 03 2,000 1.350,00 € 1 .
Tarea externa 001 - Proveedor 01 1 jomada 350,00 € ree roveeder : Al = Gestion de stocks
Tarea interna Francisco Martines 5 horas 10000 € AMT - Almacén de Mant... ESTO1 - Estanteria 01 001 - Proveedor 01 1.500 4500 € 8 /| i
450,00 € 001 - Area 1 1-1 001 - Proveedor 01 2.500 1.350,00 € 6 /e ‘ Gestitn de compras
AMT - Almacén de Mant... ESTO1 - Estanteria 01 001 - Proveedor 01 2,500 1.35000 € 1 / (|3
5 GIA-JORGE\S i G Ti 3
» (100001 | Pieem D001 162 IMERGIA-JORGEVSOLEXPR: GMAQOTimbrado
b ID000Z  Pieza 0002 250
Imprimir parte ‘ ‘ Aceptar ‘ ‘ Cancelar b RTO3 Parka 10
b IDO003  Pieza 0003 15
» CRTRMOZ CORREA DE TRANSMISION 2 2
504
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&

S'| mergla

heduling

Secuenciadores algoritmicos a
capacidad finita

LEAN OPERATIONS: modelacion/simulacion de operaciones internas/externas

Simergia Scheduling ® es un conjunto de secuenciadores algoritmicos a capacidad finita para la
optimizacion de los procesos productivos de envasado de productos y de expediciones:

 Secuenciador produccion envasado de productos: consta de 2 aplicaciones:

o Secuenciador semanal de planes, cuya finalidad del sistema es realizar una planificacion
semanal de todos los planes de envasado/proceso, optimizando el uso de los recursos,
personal, lineas y tubos, para obtener el mejor rendimiento.

o Secuenciador diario de planes: basandose en el plan generado por el secuenciador
semanal, su objetivo es materializar la secuenciacion diaria de los procesos de envasado.

 Secuenciador de expediciones: permite realizar planes de expediciones diarios, optimizacion de
recursos y equipos, preparacion de pedidos en los muellesy la carga en los camiones, asi como
la descarga de cargas, coordinacion automatica con trasportistas, etc.

Nuestros sistemas disponen de una alta integracion con cualquier ERP y especialmente disefiada su interaccion
directa con SAP®. Provee de una alta capacidad para: la evaluacion del plan previsto vs real (puntos de control
definidos por el sistema y/o usuario, indicadores de ejecucion del desempeno (KPIs), etc...), planificacion a nivel
inea, seccion o planta, gestion eficiente de los equipos y RRHH segun sus capacidades y habilidades, etc..
presentado diversos planes optimizados segun los criterios seleccionados por el usuario.

Sistema en red con exportacion de datos a multiples formatos (>20: MS Office, BBDD, ficheros, etc.)

Disponible en escritorio
Disponible en Espafiol/Ingles

ab Mas informacion https://simergia.com/simergia-scheduling/

portfolio soluciones tecnoldgicas



https://simergia.com/simergia-scheduling/

SOLUCIONES TECNOLOGICAS (@&

simergia

heduling

= simergia engineering
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¥o - a X ~ Guardar
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Miércoles Mafiana Miércoles Mafiana Miércoles Mafiana Miércoles Mafiana Miércoles Mafiana Miércoles Mafiana Miér = e e : 2 Miércoles Mafiana Miér -
08:00 0815 0830 0845  0%:00  0%15 0930 0945 1000  10:15  10:30 1045 1100  11:15 i - 0 1045 1100 11:15
Tubos 5. fab. Ocupacién Tubos o Inicio: [Migrcoles  ~Jos ~loo ~|
Ko = 08:15 0830 0845  09:00  09:15 0930 0945  10:00  10:15 1030 1045 1 1:15 11:30 e F— 5 1100 1115 1130 M Personal real Bl Perscnal teérico M Tolerancia Personal superior M Tolerancia Personal inferior
L-P (2/4) CZA 30 TE Band. - Tijuana 1107674 10000 % 107357 PIPAS G MAXI TUUANA 220G 107357 PIPAS G MAXI TUUANA 220G 107357 PIPAS G MAXI TUUANA 220G 107257 PIPAS G MAX] TUUANA | L-P (2/4) CZA 30 TE Band. - Tijuana 5| Duracién: 66 horas 30 minutos 107357 PIPAS G MAXI TUUANA |
L-P (2/4) CZA 56 TH - Tijuana 1361576 100,00 % 106676 PIPAS G TUUANA 110G C/PVP (4M) 106676 PIPAS G TUUANA 110G C/PVP (4M) 106676 PIPAS G TUUANA 110G C/PVP (4M) 106676 PIPAS G TUUANA 110G ¢ L-P (2/4) CZA 56 TH - Tijuana | Kilogrames fabricados: 66037,056 P (4M) 106676 PIPAS G TUUANA 110G { 0
L-P (2/4) CZA 29 TD Band. - Tijuana 528056 9962 % L-P (2/4) CZA 23 TD Band. - Tijuana Media Kg. Hora: 903038 =
L-P (2/4) CZA 31 TF - Tijuana £.29640 9062 % L-P (2/4) CZA 31 TF - Tijuana Tubos utilizados: B
L-P (2/4) CZA 32 TB Band. - Tijuana 532016 100,00 % 109396 PIPAS G T JR 40G+10% 030 36U LALIGA 109396 PIPAS G TIJ JR40G+10% 0,30 36U LALIGA 109396 PIPAS G TIJ JR 40G-10% 0,30 36U LA LIGA 1093 L-P (2/4) CZA 32 T8 Band. - Tijuana Ocemacion mei i ) IR 40G+10% 030 36U LALIGA 1093 1
Kilogramos por hora (993,038 kg/h) 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 Kilogramos por hord - P2¢ion media: 720 1206720 1206720 1.206,720
Rendimiento de Proceso (30,28%) 10970% 10970% 10970% 10970% 10970% 10970% 10970% 10070% 10970% 10070% 10970% 10070% 10970% 10970% Rendimiento de Prd Rendimiento de Proceso: 90,28% 0% 10970% 10970% 109,70 %
Maquinistas de Envasado 198 108 198 108 198 198 198 198 198 198 198 1,98 198 1,98 Maquinistas df Nmero franjas dentro tolerancias: 170 -64/+ 106 8 108 1,08 108
Operarios Envasado 7,50 750 750 750 750 750 750 750 750 750 750 7,50 750 7,50 Operarios Ef Namero franjas fuera de tolerancias: &7 0 750 7,50 750
| Nimero franjas con setups: 9
Maquinistas de Proceso 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 100 . Maquinistas d - Funcionalidades 0 1,00 1,00 100
Caudal de proceso: 1.100,000
. I y o v
Tolerancia superior (%): 15,00
® Cambiarinicio || @) Finalizar plan Cargar y actualizar puntos de contal | Inicio real del plan: Miércoles 12:00 (&) Cambiar inicic. || @) Finalizar plan | [ | —_— [ |
Tolerancia inferior (%): 5,00 9 P
51800 Miércoles 1900  Midreoles 20:00  Miércoles ércles 2300 Jueves01:00  Jueves 0200 Jueves 03:00 Jueves 05:00 Jueves06:00 Jueves 08:00 Jueves 0900  Jueves 10:00 rcoles 19:00  Miércoles 20:0¢ | T EE— P 0
Maquinistas de Proceso 1,00 Comunicacién con SAP
Palets Kgs Cajas Palets Kgs  Cajas Palets Rend.  Rend. Por—— Operario Proceso 1,00 Verificacion Disponibilidad »
planificados _ planificadas _planificados _previstos reales _previstas reales _previstos reales _reales reales reales parcial _acumulado - — 7
Duracién setups 1 + 1% 15 minutos Modificacion Ordenes
109396 PIPAS G TU R 40G-10% 0,30 36U LA LIGA 2.566,1 16200 203 14541 9180 115  27333% 6652%  1739% 109396 PIPAS G TlJ JR 40G+10% 030 36U
N méximo personas 1238 —
106676 PIPAS G TUUANA 110G C/PVP (4M) 57024 37029 263 41642 27020 338  20271% 8572%  4630% 106676 PIPAS G TLIUANA 110G C/PVP (4M) eracién 630% 20
Coste MDO o767 €
109366 PIPAS G TUUANA 220G FAM 18U ALCAMPO 32C 0,0 00 00 00 00 00 000% 000% 000% 109366 PIPAS G TIUANA 220G FAM 18U A] Ajustar plan iniciado 00 %
Mostrar en parrilla semanal:
104345 PIPAS G TUUANA 21/200G HAC 24000 20000 500 60480 14400 360 000% 7200%  7200% 104345 PIPAS G TUIUANA 21/200G HAC 200% 10
107357 PIPAS G MAXI TUUANA 2206 20562 9600 200 31046 10020 210 000% 10500%  10500% 107357 PIPAS G MAXI TUUANA 2206
106677 PIPAS G TUUANA 110G S/PVP (4M) 34848 22629 283 00 00 00 000% 000% 000% 106677 PIPAS G TLIUANA 110G S/PVP (4M Aceptar Cancelar T T T T T T T T T T T )
N e o - e o Miércoles 06:00 Mircoles 0&:00 Miércoles 10:00 Miércoles 12:00 Miércoles 14:00 Migrcoles 16:00 Miércoles 18:00 Miércoles 20:00 Migrcoles 22:00 Migrcoles 00:00 Miércoles 02:00 Migrcoles 04:00 Jueves 06:0(
S UL Bt [ e ek e o T M e (B T e o LRl i S ThELY el e LT Db o e e e | T s e 2 Sl Miéreoles 07:00 Miéreoles 09:00 Miércoles 1100 Miéreoles 13:00 Miéreoles 15:00 Miércoles 17:00 Miércoles 100 Miéreoles 2100 Miéreoles 23:00 Miércoles 01:00 Miéreoles 0300 Miéreoles 05:00
Semana 31 Plan: 1058465 | Linea de envasado: LTLJ | Familia: 114 PIPAS TUUANA | 1100.000 - 5.00%/15.00% | Inicio: Miércoles 08:00 | Fin: Sabado 02:30 | Des. horaria: 04:00 | Rend. acumulado: 75.94% | Cumplimiento del Plan: 28.78% Semana 31 Plan: 1058465 | Linea de envasados LTU | Familia: 114 PIPAS TUUANA | 1100,000 - 5.00%/15.00% | Inicio: Miércoles 08:00 | Fin: Sabado 02:30 | Des. horaria: 04:00 | Rend. acumulado: 75,94% | Cumplimiento del Plan: 28.78%

— * — * — *
. | . |
G Planes visibles | v‘ — 100% — 100%
%ana lunes Mafiana Lunes Mafiana Lunes Maiana Lunes Manana Lunes Mahana Lunes Manana Lunes Mafiana Lunes Mafiana Lunes Manana Lunes Manana Lunes M: - %ana lunes Mafiana Lunes Maiana Lunes Maiana Lunes Manana Lunes Mafhana Lunes Manana Lunes Mafiana Lunes Mafiana Lunes Mafana Lunes Manana Lunes M;
1058465 114 PIPAS TUUANA Gl in - o x = o HM. MO o 07:15 07:30 07:45 : 08:30 08:45 : 09:45 = o HM. MO 07:00 07:15 07:30 07:45 08:00 0815 08:30 08:45 09:00 09:45
- Mircoles Mai Mircoles Mai i P Rend pr . : 07:45 08:00 08:45 09:00 09:30 P Rend pr . ors 07:30 07:45 08:00 08:15 : 08:45 09:00 08:15 09:30
rear informe E nforme ar info \utomatizar rmes ha iércoles Mafiana iércoles Maiana ién « s — —— ——em - — e s — B v pa— .
I} - 1 S - _— - . P-1
G-300 9101%  9104% 996% 105 00 inicio semana inicio semana Preparacion inicio semana
: ~]1000 1045 1030 1045 11:00 1145 par epa Q
Tubos Kgs. fab. Nombre Ruta informes 10415 10:20 10:45 11:00 11:15 11:30 G-500 S191% 0% smaR 85 W0 icio semana Preparacién inic paracion inicio semana Freparacién iricio semana Preparacion inici u"“;:‘::md" T3
L-P (2/4) CZA 28 TC Band. - Tijuana 2244744 7 :' 3 = LINEAZ 20 s
: | neas de envasado i o —— 1
L-P (2/4) CZA 30 TE Band. - Tijuana 11.076,74 PIPAS G MAXI TUUANA 220G 107357 PIPAS G MAXI TUUANA | LSAL a0 _ SR T T D 7T ST R LT T e S _ LINEA4 as 185 icio semana Pmpa'a(\:n inicio semana P... 1058402 - 268 GUBLINS BBQ 1058402 - 268 GUBLINS BEQ 1058402 - 268 GUBLINS BEQ 1058402 - 268 GUBLINS BBQ 1058400
L-P (2/4) CZA 56 TH - Tijuana 13.615,76 PIPAS G TUUANA 110G C/PVP (4M) 106676 PIPAS G THUANA 110G ¢ S 0 LINERS 75 00 iciosemana Preparacién inicio semana P..
L-P (2/4) CZA 29TD Band. - Tjuana 6.280,56 = EHHO 125 Preparacion inicio semana Preparacién inicio semana Preparacion inicio.. 10568593 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 1058583 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 1058 HNEAS = 0
L-P (2/4) CZA 31 TF - Tjuana 629640 EVHO a0 LINEAT 153 175 jciosemana Preparacion inicio semana P.. 1058531 - 47 Mix5 Sal Sabor 1058531 - 47 Mix5 Sal Sabor 1058531 - 47 Mi5 Sal Sabor 1058531 - 47 Mi5 Sal Sabor 108531
L-P (2/4) CZA 32 TB Band. - Tijuana 632016 MLIGA 109396 PIPAS G TIJ JR 40G+10% 0,30 36U LALIGA 1093 AGRUPACIPS a0 T - <= 2o producia Limpiezs cambio producto Lim LINPant | B3 =
AGRUPACI 10 00
Kilogramos por hora (993,038 kg/h) 206720 1206720 1206720 1206720 1206720 1206720 PACK3 L T
Rendimiento de Proceso (90.28%) 0970% 10970% 10970% 10970% 10970% 109.70% Lineas de proceso B . . . . .
g g g g g g 20 B o e — — i PITCO - 2 0 00 CacahuetFritoSal  1058681- 54 CacanuetFritoSal 1058681 - 54 Cacahuet Frito Sal 1058651 - 54 Cacahuet Frito Sal 1038681 - 54 Cacahuet FritoSal 1058681 - 54 Cacahuet Frito Sa
Maquinistas de Envasado o8 198 108 198 198 108 HORNEADOS - 1 720 [desemand o semana Prepa reparacién Inicio semana Preparacién inicic sem.. 1058593 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 1058593 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 10582 e P
360
Operarios Envasado 7,50 7,50 7,50 750 7,50 7,50 s 5
= oo RO TR SAIESAIERARE] e oo o o ess o et e o . [ OSSISGE PEONAOAURONTO NN SEiSaES G = w
BULHER - 3 110 00 ciow 1056596 - 13 BOLITAS MIXS 1058586 - 13 BOLITAS MIXS 1058596 - 13 BOLITAS MIX5 1058596 - 13 BOLITAS MIX5 1058596 - 13 BOLITAS MIX5 1058596 -
00
o s
Mady as de Proceso : 1.00 100 100 |- -3 | P-1 P-3 P-1 P-3 P-1 P-3 P-1 P-3 P-1| P-3 P-1 P-3 P-1 P-3 P-1 P-3 P-1 P-3 P-1 P-3 ¥ EEITL fos | =%
d i % 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 COCKTELERA -2 = e
SNC 128 525 oaracién inicio semana Preparacion inicio.. 1058402 - 268 GUBLINS BBQ 1058402 - 268 GUBLINS BBQ 1058402 - 266 GUBLINS BEQ 1036402 - 268 GUBLINS BBQ 105640:
(¥) Cambiar inicio || (8) Finalizar plan || £} Cargar y actualizar punto 4 4 3 2 3 3 3 + 3 4 3 4 3 2 3 2 3 2 fizien . oo
2 2 z z 2 z 2 2 z 2 2 z = °
1800 Miércoles 1900 Miércoles 2000  Miércoles 2100 Miér Jueves 08:00  Jueves 0900  Jueves 10:00 [T« ¢ = B . B . o B o E 10 " 0 P ° = 1 s 1 15 1 = COCKTELERA - 1 143 665  Daracion inicio semana Preparacion inicio.. 1058531 - 47 MixS Sal Sabor 1058531 - 47 Mix5 Sal Sabor 1058531 - 47 Mi5 Sal Sabor 1058531 - 47 Mix5 Sal Sabor 1058531
= e — = G = G = & 5 = 5 7 &) D B 5 3 = o) o =) o 3 = G- 300 105 20 icio semana Prepa par inicio semana Prepat inicio semana Preparacion inicia semana e par par
. I . _ E G-500 85 o0 icio semana "ién inicio semana paracion inicit Paracion inicio semana Preparacion inicio semana Preparacion inicit iGN inicio semana pal
Referencia planificados les pa i) Cumplimiento | 7 : 17 : 28 . 35 40 40 54 a7 a7 a7 s
109396 PIPAS G Tl JR 40G+10% 0,30 36U LA LIGA 2.566.1 Cumplimiento Plan Diario Z\Simergia\informes Simergia 27333% 6652%  17.39% f: DUD f: DDH Za: 7:1 ;E: 7:2 DDG 7:: f: 7: 32 7:1 f: 7: 6;,‘ 7:: G:J 7:1 6;‘ Lineas de envasado
106676 PIPAS G TUUANA 110G C/PVP (4M) 57024 hhh ZAINFORME CONTROL 0271% 8572%  4630% T d - - T e T o i i Cias e LsAL 2410% s0% 1000% 40 30 SAUOSCASANESSRPIRONAZOIO AN ISSEARERRI) Limpiczs cambio producto Limpieza cambio producto Limpieza cambio... |[0S0AS0RESRIEONAZO AP UNTO NI Do eseEs
Palets Planificados Turnos Z\simergia Total Palets/Hora 48 48 216 168 83 183 207 29 253 5% i HOMX | WoMx || a1 | an
109366 PIPAS G TUUANA 220G FAM 18U ALCAMPO 32C 0,0 2 o oot 000% 000% 0,00 % = e rvino o o - A “ P - - B - EHHO S164% G1E4% 1D000% 6D 125 Preparacion inicic semana Preparacin inicia semana Preparacién inicio... 1058393 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 1058583 - 364 PALITOS PIPAS 10CH 10582
104345 PIPAS G TLUANA 21/200G HAC 84000 planta 3 mafiana Apraduccion 000% 7200% 7200 % = sp;' mammtm toleroncia o o o o o o o o . o EVHO @WR% wmRE MNE 70 0
107357 PIBAS G MAXI TUUANA 220G 29563 Prueba ZA\Simergia 000% 10500%  10500% %% Ocupacion personal tumo B e v S S o e SR e v S AGRUPACIP3 B154% B154% 10000% 30 00 SR o< c2bio producto Limpieza cambio producto Limg
106677 PIPAS G TUUANA 110G S/PVP (4M) Prueba Z\Simergia\Informes Simergia -] ooo% 000% 000% o % Ocupacién personal dia h 5634% 5634% 5634 % 5634% 5634% 5634% 5634% 5634% 5634% 5634% s 0% [ omx [mex) a0 | a0
- - % Improductividad M.O. del plan | 810% 810% 810% 810% 810% 810% 810% 810% 810% 810% o=
Jueves 11:00 Rend. pardial: 163.31% | Rend. acumulado: 75.94% | Cumplimiento del Plan: 28.78% He macpima wrpwodmcisves 0ia HORNEADOS - 1 8280% $325% 9523% 55 TIT icio semana “iGn inicio semana paracion inicie reparacion inicio semana Preparacidn inicio sem... 1058593 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 1058583 - 364 PALITOS PIPAS 10CM 10582
H. mano de obra improductivas dia 990 99,0 99,0 990 990 99,0 990 990 99,0 99,0 - | rzw ’4’20‘ ""ﬁ:* ‘: ’63 - — S — - -
bado 02:30 | Des. horaria: 04:00 | Rend. acumulad f | » 7 TS s e e e »

= e = = g Ver resumen del plan diario - X B} ) B}
=l e = @06 R - | S p— . s = e Enviar e-mails a transportistas - O X
E_= Jowver Tipotarea  Nimero transportista  Transportista Conductor Proveedor Preparacién  Carga Fecha preparacion  Liegada del transportista Fecha carga e
forveu Turmo nothe Jurves Tumo noche hoewe Tumonotke Jurvn Tumonoche horwm Tumonoche Jurves Tomo nache hurwes Tumo n e Turso mafiana Juewe ©
1200 RIS RN DAY 2RO ZEIS TRDS IRAL 000 G015 0800 B 210N @18 P03 SR ArOD 1 G250 AR QR0 COTS SRR QRS GLOD B TE BAR GRS P00 DAV PRI RS OREO BT SRR RN 0090 aR1E " N . - p -, P - - -
W ZEE IGS9O ZRE ZEW TS DN BEIS G0N ORS BEO0 BLIS O1M LS BN GRS RN RME AHE GKIS 01N DRS00 LS BN BLE B0 0515 BN BRE R 0615 NN B 0100 N AR b 0003101121 Carga 36290 SMET, 5.4, Muelle 5 Muelle 5 28/12/2017 14:45:00 28/12/2017 17:00:00 28/12/2017 17:00; Numero Transpomsta Conductor
Pervonat plan 3 3 3 3 4 4 & 4 4 4 4 5 4 Fi 4 4 4 4 4 4 F 4 4 3 3 3 3 4 4 4 4 3 L3 5 L1 5 5 5 » 0003101123 Carga 30148 RAMINATRANS, S.L. Muelle 6 Muelle 6 28/12/2017 9:00:00 28/12/2017 12:30:00 28/12/2017 12:30;)
Personsl dhgonibie 44 4 4 484 4 44 a4l a a4 4 4 3 2 2 2 4 & 4 a4 4 A4 4 4 4 4 5 3 5 5 5 8 b 0003101124 Carga 30148 RAMINATRANS, S.L. Muelle3  Muelle3 28/12/2017 15:15:00 268/12/2017 16:00:00 28/12/2017 16:00; |: 30031 CALVO BAEZ ANTONIO
Diferensia porvonal T T - U _ R -1 1 1 1 1 P 0003200298 Carga 30148 RAMINATRANS, S.L. Grupajes 1 Carga grupajes 28/12/2017 5:30:00  28/12/2017 8:00:00 28/12/2017 £:00:0
ﬂ(\lﬂlﬂﬂ" tame 90,50% » 0003200299 Carga 34342 CABRERO LAHOZ ANDRES Grupajes 1 Carga grupajes 28/12/2017 9:15:00  28/12/2017 9:00:00 28/12/2017 12:30;) |: 321 80 CARRE RAS G R'U PO LOG IST'CO, S'A'
0003311355 - TRANEMIRRLILES._
Musile 1 23068 0003211332 G SUS MEDIOS Grupajes 2 Grupajes 2 28/12/2017 6:00:00 28/12/2017 6:00:0
BODIT 1155 - TRAMSVIRRULIEA 1 - Mnmoapan Comparacion Industrisl § - 1006 % oree g Sl e =L 4 [ 35942 CLAVETRANS, S.L.U.
0311343 - 505 MEWS - 0003311333 Carga SUS MEDIOS Grupajes 2 Grupajes 2 28/12/2017 6:00:00 28/12/2017 6:00:0
Mulle 2 2500% § .
- g g ¥ 0003311334 C SUS MEDIOS Gr 2 G 2 28/12/2017 6:00:00 28/12/2017 6:00:0,
DOUNIN MY - S5 MECKOS - COMIUM, S.CO0RVFPLATVALINGA) - 1151 % e rpa ropess “ |: 34055 GRUPATRAMS SUR, SOC.COOP.ANDALUZA
e —— 0003211335 Carga SUS MEDIOS Grupajes 1 Carga grupajes 27/12/2017 22:00:00 28/12/2017 0:45
1311352 - VRDACUIE TRy F 0003311336 Carga SUS MEDIOS Grupajes 1 Carga grupajes 28/12/2017 6:00:00  28/12/2017 11:15:00 28/12/2017 1111 |: 30469 MEMDEZ MARTINEZ DANIEL
e aw I 0 a0 b oonas1iaz Corgo sus meoIos Grupajes 1 Corga grupales 28/12/2017 133000 28122017 140000 28/12/2017 140
» 0003311338 Carga SUS MEDIOS Grupsjes 1 Carga grupajes 28/12/2017 12:30:00 28/12/2017 14:15:00 28/12/2017 14:15; |: 35779 ROVIRA MONZONIS, ISMAEL
.. DO033NT336 - TRANGVIRRLILESA, 5.  CONWAT: THE COMVENIENCE COMPANY 54 [ | L
Mucile 5 T e T T e == T 0003311332 Carga SUS MEDIOS Grupajes 1 Carga grupajes 28/12/2017 143000 28/12/2017 15:00:00 28/12/2017 15:00
¥ 0003311340 Carga SUS MEDIOS Grupajes 1 Carga grupajes 28/12/2017 14:00:00 28/12/2017 14:30:00 28/12/2017 14:30;) |: Sll MED'OS
ol 3
LI EEREN 0007123 - RAMNK b 0003211343 Carga SUS MEDIOS Muglle2  Muclie 2 28/12/2017 6:15:00  28/12/2017 10:00:00 28/12/2017 1000 |: 35120 SERVIMENSA S.LU
R— e 0003311351 » CALVOD BAET ANTOH b 0003311344 Carga SUS MEDIOS Muelle7  Muelle7 28/12/2017 10:0000 28/12/2017 12:00:00 28/12/2017 12:00 =
2003311 ¥ 0003311345 C SUS MEDIOS Muelle 1 Muelle 1 28/12/2017 13:00:00 28/12/2017 15:00:00 28/12/2017 15:00;)
= oree [ 36275 TAISA LOGISTICS 1960, S.A,
Muslle B 708N . S b 0003311346 Carga SUS MEDIOS Muglle2  Muclie 2 28/12/2017 134500 28/12/2017 16:00:00 28/12/201716:00: |
11 - WIRESOL
» 0003311347 Carga 35307 XPO TRANSPORT SOLUTIGNS SPAIN, S.L. Grupajes 1 Carga grupajes 28/12/2017 330:00  28/12/2017 7:00:00 28/12/2017 10:45: |: 315806 TRANSPORTES CARGUA, S.A.
Mucile 9 6% oo} P 0003211348 Carga 22180 CARRERAS GRUPO LOGISTICO, S.A. Grupajes 1 Carga grupajes 27/12/2017 22:30:00 28/12/2017 8:00:00 28/12/2017 830:0
- : gyqza 03311 DO03311388 « CARRERAS GRUPG LOGETICD, 5. - CAPRABO | ALMACEN ASRERK] GO03311347 - AP TRANSFORT SOLUTIC.. 0003200, 0003311336 - 5U5 MECHOS » MER] b 0003311350 Carga 34088 VIROSQUE TRANSPORTE ¥ LOGISTICA, . Muclle8  Muclic 8 28/12/2017 6:45:00  28/12/2017 11:00:00 28/12/2017 11:00: |: 32414 TRANSVIERULESA, S.L.
g 00311348 - CARRERAS GRU.. Il oo 0 TRak. DOX3AT133S - S MEDRDS - MERCADONA S.A (ibareja) - BLI % » 0003311351 Carga 30031 CALVO BAEZ ANTONIO Muelle7  Muelle7 28/12/2017 6:00:00  28/12/2017 3:00:00 28/12/2017 %:00:0
G 3 sonposg HNIPULADGE - MANPULADCS MAAKIPULADDS - MANIPULADOS » 0003211352 Carga 34988 VIROSQUE TRANSPORTE ¥ LOGISTICA, S. Muelle 3 Muelle 3 28/12/2017 8:45:00 | 28/12/2017 12:00:00 28/12/2017 12:00: |: 30439 VILLARREAL LEZCANO GILBERTO
» 0003311353 Carga 34088 VIROSQUE TRANSPORTE ¥ LOGISTICA, . Muclle®  Muclied 28/12/2017 120000 28/12/2017 13:00:00 28/12/2017 1415
| , : [] 34988 VIROSQUE TRANSPORTE Y LOGISTICA, S.
Carga grupajes 1354% b 0003311354 Carga 34988 VIROSQUE TRANSPORTE ¥ LOGISTICA, . Muelle7  Muelle7 28/12/2017 16:4500 28/12/2017 16:00:00 28/12/2017 18:45:
» 0003311355 C 32414 TRANSVIRRULESA, S.L. Muelle 1 Muelle 1 28/12/2017 4:45:00 28/12/2017 8:00:00 28/12/2017 8:00:0
' " . i e i e :‘” e etk T T SrEEEL [1 35307 XPO TRANSPORT SCLUTIONS SPAIN, S.L.
Rsicher: 2TARR0NT 22400 | Fin: 2B/12/2017 3290 | Corste < n ]

portfolio soluciones tecnoldgicas




SOLUCIONES TECNOLOGICAS £= simergia engineering

LEAN OPERATIONS: modelacion/simulacion de operaciones internas/externas

&

Con la simulacion Logistica (modelos matematicos potentes y creacion de maquetas virtuales 3D
inteligentes) podemos testar, y comunicar mas efectivamente, nuestras propuestas y valorar las
diferentes alternativas y su impacto de mejora previo al lanzamiento de las mismas.

Esta solucion supone un ahorro de tiempo y riesgo pues nos anticipa cOmo se van a comportar los
sistemas logisticos y/o productivos antes de efectuar una inversion de capital.

Estas tecnologias, unidas a nuestra experiencia y conocimiento, nos permiten evaluar “a priori” de

forma efectiva actuaciones criticas como redisefio de procesos, mejora y/o redisefio del layout, disefio

Simulador de procesos de alto nivel de nuevos sistemas logisticos/productivos, etc. pudiendo establecer aquellos escenarios alternativos
3D/Realidad Virtual que mejor se adapten a las necesidades actuales y futuras del cliente.

(producto externo)

Asi mismo, bajo filosofia LEAN, permite evaluar las diferentes metodologias posibles a aplicar (SMED,
VSM, OEEs, TPM, etc.) que produzcan un mayor valor afiladido y retorno de inversion.

ab Mas informacion https://simergia.com/simulacion-de-procesos/

portfolio soluciones tecnoldgicas
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SOLUCIONES TECNOLOGICAS L= simergia engineering

LEAN OPERATIONS:
a modelacion/simulacion de
operaciones internas/externas

[PROXII\/IAI\/IENTE... ]

Secuenciador
Capacidad
FiNnita
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SOLUCIONES TECNOLOGICAS

Desarrollos a medida

Disponemos del conocimiento, capacidadesy
tecnologia adecuadas para desarrollar soluciones
algoritmicas personalizadas de optimizacion para la

resolucion de problematicas concretas de la empresa.

Ca

~ Simergia engineering

Secuenciadores especializados para la optimizacion de procesos

productivos, logisticos (expediciones, cargas, etc.).

Sistemas MES (Manufacturing Execution System), conectados
con sistemas de gestion/ERPs para controlar la actividad de los

procesos, equipos, etc.

Movilidad: soluciones de evaluaciony control de la movilidad de

l0S recursos.

Proyectos de Simulacion de Procesos para la optimizacion de
sistemas logisticos y producticos existentes o de nuevo disefio
(layout, planes de fabricacion, dimensionamiento de sistemas,

etc.).
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Qsimergia engineering

SECTORES DE REFERENCIA —

AERONAUTICO AUTOMOCION CERAMICO ALIMENTACION
LOGISTICA PROYECTOS EUROPEOS QUIMICO SERVICIOS
RETAIL TICS METAL-MECANICO INSTITUTOS TECNOLOGICOS
TEXTIL-CONFECCION CALZADO MADERA'Y MUEBLE CONSTRUCCION
GRAFICA EDUCACION UNIVERSIDADES DISTRIBUCION
I Uso de SAVE, por parte de profesores de Acuerdos de distribucion ","\ Acuerdos estratégicos (partners)y
I prestigiosa Escuela de Negocios IESE, de nuestros productos i tecnoldgicos
como solucion avanzada para la formacion con...
de directivos en herramientas innovadoras Deloitte « Red de Institutos Tecnologicos de Valencia
de toma de decisiones en sus programas (SPAIN): AIDIMA (IT Mueble, Madera,
directivos de postgrado (Masters, etc.). Embalaje y Afines; AIMME (IT Metal-
Mecanico); etc.
IIII!% IESE « Institutos de la Ciudad Politécnica de la
b = Innovacion (UPV): IDF (IT Fabricacion

Avanzada y Robotica), etc.

Mas referencias en documento “Referencias y Actuaciones”
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info@simergia.com
WWW.SImergia.com

Q Si m e rgi a e ngl n e e rl n g Valencia-Pargue Tecnoldgico

ESPANA

A4

visibility through knowledge
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